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　　一、小金属一周评述

1、硒评论：锰价反弹 硒市仍然僵持
　中商网讯：本周国内电解锰市场表现火热，由于国内工厂现货供应偏紧，同时部分工厂惜售心态较强，报价普遍上调。目前主流市场价格在10800-11000元/吨附近，甚至有报11300元/吨的高价，业内人士预计国庆假期前国内锰片价格将会持续坚挺局面。同时锰片出口报价也是稳中有升，部分高价已经到1750美元/吨左右，比较坚挺。

和上一周相似，本周国际市场硒粉价格继续小幅上调，目前报价在14.5-16美元/磅，欧洲鹿特丹市场硒粉报价平稳于15美元/磅。

目前国内二氧化硒市场行情弱稳，表现僵持，虽然国际市场价格上涨，以及本周电解锰行情反弹，但是下游需求实在有限，二氧化硒现货交易价格出现分歧。一方面厂商们持货惜售想要坚挺价格，另一方面下游需求持弱，持货压力很大。目前市场上交易价格基本在175-185元/公斤，主流交易价格在180元/公斤附近，据厂商们表示本周电解锰厂商招标采购价格基本在174-175元/公斤。

硒粉市场行情冷清，但是价格表现也比较坚挺，在上周价格出现小幅上调之后，目前普通硒粉报价普遍坚挺在245-260元/公斤，但是现货交易仍然有限。

硒市分析评述：

本周锰片价格持续反弹走高，但是仍未能挽救二氧化硒市场的弱势局面，硒市行情仍处于僵持状态中。
2、铋评论：下游需求持弱 铋锭市场多持观望态度
中商网讯：本周国内铋锭市场延续上周的低迷行情，终端以及贸易商没有采购意向，现货市场成交十分清淡。生产企业出货表现积极，价格也有所下调，但是下游的需求持弱，多数供应商也表现出了持货观望的态度。

本周铋锭国际市场价格没有浮动，仍然报稳于5.1-5.3美元/磅；欧洲鹿特丹市场价格也是报稳于5.1美元/磅，没有出现波动；出口市场也是弱稳表现，周一时候有0.15美元/磅的小幅下调，目前持稳于4.9-5美元/磅。

当前铋锭市场行情持续走弱，交易清淡，厂商出货报价在68000元/吨附近， 不过也有消息称有部分厂商出货量较大，一次性采购的价格低于此价，但是目前情况来看，基本不会有采购商愿意接受大量的现货。终端市场需求持续疲软，使得铋锭价格弱势下行，见此形势有贸易商开始清理库存，更加剧了价格的弱势局面。

氧化铋市场行情也不乐观，需求亦弱，价格跟随铋锭价格出现下滑。据主流氧化铋厂商表示，现在下游终端市场因受环保检查的影响，整体开工率不高，需求疲软，短期内没有任何好转的迹象。

分析评述：

当前铋锭市场持续弱势，市场相关人士预计铋锭价格还有一定下行可能，后市继续看跌，目前持货商普遍采取持货观望态度。
3、汞评论: 国内金属汞价格出现大幅上涨
中商网讯：由于金属汞冶炼厂开工率一直较低，市场现货不足，本周开始便大幅上调报价，表现出惜售态度。目前金属汞主流不含税出厂价在405000-415000元/吨，相比上周末大幅上调了30000元/吨。

目前由于价格上涨过快很多贸易商暂停采购，但供应商方面表示现在货源很紧张，报价仍有继续上涨空间。

4、镓评论：国内金属镓价格平稳 成交稳定
中商网讯：近期国内金属镓主流价格维稳在900-950元/公斤附近，生产商库存仍处于低位，现货供应显紧张，大多以执行长单为主，成交较为稳定。

多数市场人士对于后市都是看稳心态，因此消费商只是按需采购，不会囤货。

　　二、价格行情

　　1、国际价格

	国际小金属价格

	日期
	硒（美元）
	铋（美元）
	镉（99.95美分）
	镉（99.99美分）
	铟（美元）
	碲锭（美元）
	二氧化锗（美元）

	09-20
	14.5
	16
	5.1
	5.3
	69
	78
	71
	82
	185
	200
	32
	50
	720
	800



　　2、欧洲鹿特丹小金属价格

	欧洲鹿特丹小金属价格一周汇总

	日期
	硒（美元/磅）
	铋（美元/磅）
	镉（99.95美元/磅）
	镉（99.99美元/磅）
	铟（美元/公斤）
	锗（元/公斤）
	二氧化锗（美元/公斤）
	镓（美元/公斤）

	09月18日
	15
	5.1
	0.71
	0.76
	190
	1200
	837.5
	150

	09月19日
	15
	5.1
	0.71
	0.76
	190
	1200
	837.5
	150

	09月20日
	15
	5.1
	0.71
	0.76
	190
	1200
	837.5
	150

	09月21日
	15
	5.1
	0.71
	0.76
	190
	1200
	837.5
	150


　　3、国内一周小金属价格汇总

	国内小金属价格一周汇总

	日期
	硒粉99.9%
	二氧化硒
	精铟
	粗铟
	锗锭

	09月18日
	245
	260
	180
	185
	1200
	1250
	1070
	1120
	7200
	7500

	09月19日
	245
	260
	180
	185
	1200
	1250
	1070
	1120
	7200
	7500

	09月20日
	245
	260
	180
	185
	1220
	1250
	1100
	1150
	7200
	7500

	09月21日
	245
	260
	180
	185
	1220
	1250
	1100
	1150
	7200
	7500

	09月22日
	245
	260
	175
	185
	1220
	1250
	1100
	1150
	7200
	7500

	单位
	元/公斤

	日期
	二氧化锗
	镓锭
	碲锭
	铋锭
	镉锭

	09月18日
	4800
	5300
	900
	950
	370
	390
	69000
	70000
	14500
	15000

	09月19日
	4800
	5300
	900
	950
	370
	390
	69000
	70000
	14500
	15000

	09月20日
	4800
	5300
	900
	950
	370
	390
	68000
	70000
	14500
	15000

	09月21日
	4800
	5300
	900
	950
	360
	380
	68000
	70000
	14500
	15000

	09月22日
	4800
	5300
	900
	950
	360
	380
	68000
	70000
	14500
	15000

	单位
	元/公斤
	元/吨


三、一周市场动态回顾

原料多杂，江铜贵冶电解车间强力突破
电解生产，是将火法冶炼产出的阳极铜厚板，浸入电解液中通电，使铜离子富集在阴极上，析出高纯电解铜。这一过程中的电流效率，指单位时间通过阳极的电流量，反映阴极铜单产与电流的关系；残极率指标，指阳极厚板电解过程中无法电离而最终残留部分的比例，残极率高，生产效率就低。

电流效率和残极率是铜电解的两项重要指标。今年以来，因外购阳极铜成分各异，含杂不均，导致贵冶的电流效率和残极率两项指标迅速下滑。

按照江铜原料采购计划，今年贵冶要处理的外购阳极铜由往年的10-15万吨增至25万吨，接近贵冶年产量的四分之一。解决外购阳极铜导致的指标波动，成了贵冶电解车间质量攻关的重点课题。

  

聆听铜陵有色的好声音
为迎接党的十九大胜利召开，展示“五大发展美好安徽闯新路”成果，日前，由安徽省委宣传部组织的，来自《光明日报》、央广网安徽频道、《安徽日报》等省直和中央驻皖媒体20余名记者深入铜陵有色金属集团控股有限公司进行采访报道，用镜头和笔头展现出铜陵有色践行“创新、协调、绿色、开放、共享”五大发展理念的新成效，为铜陵有色发展凝聚正能量、传播好声音。

  

江西铜业拟募资5亿元用于补充流动资金
9月18日，江西铜业股份有限公司发布《面向合格投资者公开发行2017年公司债券(第一期)募集说明书》，拟募集资金5亿元，用于补充流动资金。

据悉，本次债券发行总额不超过人民币100亿元，采用分期发行方式，其中本期债券的发行规模为人民币5亿元。债券每张面值100元人民币，起息日为2017年9月21日，发行价格按面值平价发行。本期债券募集资金扣除发行费用后，拟用于补充流动资金。本期债券面向合格投资者公开发行，符合《公司债券发行与交易管理办法》、《证券期货投资者适当性管理办法》和《上海证券交易所债券市场投资者适当性管理办法(2017 年修订)》及相关法律法规规定的合格投资者均可申购。

公布的说明书中称，江西铜业是中国最大的阴极铜生产商。阴极铜的产品价格主要参考伦敦金属交易所和上海金属交易所相关产品的价格确定。在每吨矿石开采的人工成本、燃料及动力成本、固定资产投入成本等相对固定的情况下，阴极铜价格将显著影响江西铜业的业绩。

据了解，江西铜业旗下的控股子公司江西省江铜—耶兹铜箔有限公司，是一家专门生产、销售电解铜箔产品的公司。该公司2013年进行锂电池铜箔项目改造之后，可年产锂电铜箔2000吨。2015年耶兹铜箔净利润亏损6440万元。进入2016年，随着锂电池需求量的持续增加，国内锂电铜箔产能瓶颈凸显，铜箔价格近期开始快速上涨。耶兹铜箔从2016年上半年开始实现扭亏为盈。

据了解，江西铜业上半年合并营业收入为人民币9,828,580.76万元，比上年增长8.96%;实现归属于母公司股东的净利润人民币83,021.28万元，比上年同期增长75.38%;基本每股盈利为人民币0.24元，比上年同期增长71.43%。国际会计准则项下，实现归属于母公司股东的净利润为人民币97,355.77万元，比上年同期增长51.41%。

 

未来铜需求潜力增长点在哪儿？
随着过去数十年中国经济的快速发展，中国的铜需求在不断提高，然而随着中国进入经济增速放缓的阶段，铜需求增速是否也将随之减少?未来终端行业用铜量潜力增长点在哪?

据此，国际铜业协会中国区总裁周胜表示，未来中国铜需求仍将在合理区间继续保持一定速度的增长。新城镇化建设、电网投资、新能源发电、新能源汽车等因素将在建筑、电力、交通等传统领域拉动新一轮铜需求增长。“2025中国制造”、“国家大气污染防治任务”等国家政策利好用铜，铜网箱海水养殖，等新应用领域，将为铜开辟新的市场和机遇。

中国铜需求占全球比例在提升

随着中国经济的增长，中国铜需求量这些年大幅度上升，中国铜需求量在2002年超过美国成为全球第一，应该说中国也是全球铜需求的发动机。中国铜需求量占全球需求量比例从2006年的20%不断提高到2016年的46%，2016年中国铜需求量为1260万吨，跟其他国家相比，中国铜的用量在很多领域都是领先。

铜需求增长的驱动因素：

通常铜需求增长有两类驱动因素，一类是规模的增长驱动，即由于宏观经济的发展带来用铜设备的增加，比如几万公里线缆的增加或者是几千台变压器的增加。另一类是增长模式的增加或密度增加，密度增加是设备单位用铜量的增加。变压器、电机其他的设备单位用铜量随着时间会有增长，这就是模式的增长。

国际铜业协会数据显示，建筑行业为铜最大的终端消费市场，占比达22%。其次分别为基建20%、交通运输13%、工业11%、空调及制冷10%、电子信息5%及其它19%。

   

秘鲁铜储量或将超过智利
秘鲁官方报纸《经营报》9月18日报道，根据能矿部的数据，2016年秘鲁铜探明储量和可能储量已超过1.07亿吨，较2015年的0.81亿吨增长31%，是近十年来的最高纪录。

截至2016年，秘铜储量为世界第三，仅次于智利和澳大利亚。秘鲁2017年铜产量预计为250万吨，超过中国成为全球第二大铜生产国。

秘鲁能矿部冶金院院长汉瑞˙卢纳表示，秘通过开发停滞项目等措施，其储量或将超过智利。

 

中国一重与中国有色集团加强合作
9月6日，中国第一重型机械股份公司(以下简称：中国一重)副总裁祁文革一行到访中国有色集团。中国有色集团副总经理陶星虎与祁文革进行友好会谈，双方就加强合作及共同关心的话题进行了深入交流。

祁文革一行首先参观了中国有色集团展厅，详细了解了中国有色集团改革发展的历程和情况，对中国有色集团实施“走出去”战略，积极参与“一带一路”建设过程中带领中国技术、装备“走出去”的做法给予了高度评价。在随后的会谈中，祁文革表示，中国一重主要生产核岛设备、重型容器、大型铸锻件、冶金设备、矿山设备和工矿配件等产品，是冶金企业全流程设备供应商。中国一重积极寻求与中国有色集团的合作，希望能够为中国有色集团参与“一带一路”建设提供高品质的机械装备，共同“走出去”，实现共赢。

陶星虎指出，中国有色集团是中国有色金属行业“走出去”的排头兵。目前集团业务已经遍布“一带一路”沿线的20多个国家和地区。在“走出去”的过程中，中国有色集团投资经营了一批优质的资源项目，承建了大量的有色金属工程项目，帮助许多项目所在国实现了有色金属工业零的突破。他指出，中国有色集团在非洲的赞比亚、刚果(金)形成了集群式发展模式，具备了风险管控优势、集群发展优势、人才队伍优势、党建保障优势、合作共赢优势。其中，在赞比亚投资超过26亿美元，业务涉及合作区开发、勘探、采选、冶炼、建筑施工、国际贸易、矿权运作等多个有色金属相关领域，带动了国内的技术装备和一批企业共同“走出去”，在提高抵御风险能力的同时，也实现了合作共赢。中国有色集团愿与中国一重在相关领域开展真诚务实的合作，把双方的优势变成发展的合力，实现互利双赢、共同发展。

中国有色集团总部相关部门负责同志，出资企业中色国贸总经理皋翔，中色股份副总经理马金平参加了此次会谈活动。

 
傅藏荣主持召开紫金矿业发展工作会议
9月18日，上杭县委书记傅藏荣、县长王波率有关部门负责人到紫金矿业厦门分部调研，主持召开公司发展工作专题会议，了解公司上半年生产经营情况，通报上杭经济工作情况，就紫金矿业需协调解决的问题进行了现场办公，强调要继续不遗余力支持和推动紫金矿业加快“走出去”步伐，带动地方产业转型升级。

2017年上半年，紫金矿业实现营业收入375.24亿元，归属母公司净利润15.05亿元，同比增长179.63%，利润水平在国内黄金及有色金属企业中保持领先。傅藏荣、王波对公司上半年各项工作成绩表示充分肯定，对公司国际化发展前景充满期待，强调紫金矿业承载着上杭人民的希望，上杭县委、县政府将继续支持紫金矿业发展壮大。

针对紫金矿业下一阶段的发展和推进上杭县的转型升级，傅藏荣强调，一要强化本土意识和扎根意识。紫金矿业的根在上杭，要充分利用上杭的政治优势、资源优势和历史文化优势，转换成企业的发展优势;二要强化党的领导，做好企业党建工作。紫金矿业作为国有相对控股混合所有制企业，要落实中央加强企业党建工作的要求，完善公司治理结构，探索境外项目党建工作新模式;三要强化发挥龙头作用，带动县域经济转型升级。要发挥紫金矿业品牌优势，带动矿山、冶炼、加工、贸易等产业延伸，加快上杭千亿金铜产业的发展;四要强化民生意识，积极履行社会责任;五要强化安全环保意识，筑牢发展根基;六要强化内外兼修，打造百年老店。

王波表示，上杭县正处于转型升级的关键时期，希望紫金矿业加大本土投资，支持上杭经济和社会事业发展，不断夯实安全环保基础;要求县有关部门尽快完善紫金矿业“一企一策”帮扶政策，积极帮助企业解决实际问题。

陈景河介绍了公司生产经营工作情况，提出要加强党建领航，进一步规范公司治理。立足本土，做千亿金铜产业的主力军。精耕海外，实现国际化发展新突破。进一步改善资本结构，为公司新一轮发展提供支撑。

县领导胡滨、袁静、王海东，集团公司领导邹来昌、林泓富、方启学、刘强、郭先健等出席会议。

 

湖南郴州苏仙区重金属污染治理有“经验”
阳光，“海滩”，“碧浪”。一群青年男女，欢乐地打着沙滩排球。热播电视剧《欢乐颂》中的海边度假场景，在这里“翻版”。

这里是郴州，苏仙区，获评“中国人居环境范例奖”的西河沙滩公园。水榭亭台，芳草茵茵;来自海南三亚的海沙，细软绵绵;河水碧波荡漾，水鸭三五成群。

不“剧透”，你很难想象，这个占地500多亩的美丽公园，曾是寸草难生、污水横流，让人唯恐避之不及的尾矿区。

富裕“矿主”苏仙区 自破“钱袋子”

郴州苏仙区，矿产资源富集，被国际地质届誉为“世界有色金属博物馆”，也是大自然赐予苏仙区人民的“钱袋子”。上世纪九十年代，当地西河上游矿业经济发展鼎盛时期，曾有矿企近千家，矿业经济占全区GDP的60%以上。但，每年直排西河废水也达2000余万吨之多。

鼓了“钱袋子”，也废了好生态。

被当地居民亲切称为“母亲河”、湘江二级支流的西河，经历连续采选矿浩劫后，植被严重破坏，重金属污染高超标。铅、砷、镉等重金属污染物指标超过国家标准数十倍。

全长40.18公里、流域面积150平方公里、灌溉面积3.24万亩、覆盖人口8.01万的西河，也“荣升”为湘江重金属污染治理工程的重点对象之一。

不要“带污染”的GDP，全力推进湘江流域重金属污染治理，走绿色发展之路，成为了几任区委区领导班子的目标。2010年起，该区掀起了西河“大整顿”。在长达28公里的流域内，进行“休克式”疗法，将668家采选矿企业整合成28家。

“矿山和选厂关闭整合后，区财政收入下降了60%。此后，我们还进行河道治理、清运尾砂，整理可开发土地近3000亩，打造沙滩公园等市民休闲地，累计投入近5亿元。”苏仙区委副书记、区长李志红向科技日报记者说。

勒紧“裤腰带” 探索重金属污染治理的“苏仙经验”

为完成湘江流域(苏仙段)重金属污染治理，该区先后编制了《苏仙区西河流域重金属污染综合治理总体规划》等14个专项规划，出台了《西河沙滩公园建设方案》等20个实施方案。

通过近7年努力，治理取得了阶段性成效。通过流域内12个地表水检测点监测，给出的2017年1至8月分析报告显示，河流断面水质稳定控制在国家地表水Ⅲ类水质标准以内，合格率达98.64%。其中，砷、铅、镉、锌、铜排放量，分别下降到治理前的9.2%、6.0%、1.4%、0.6%、1.1%，是国家排放标准的20%、40%、10%、0.8%、0.5%。

“生态治理，没有现成的‘模板’。不过目前的成效看，我们还是获得了一些经验。”李志红说。

治理污染，必须依靠科技“+”。苏仙区大力推进循环经济发展，

实施产业转型。按“减少数量、规范开采、综合利用、消除污染”原则，推动钖涛化工、金旺铋业等一批核心企业技改升级，逐步实现由资源开采型向循环利用型的转变。其中，仅钖涛化工，运用全国最新工艺氯化提金法，每年便可消减含砷尾砂(渣)180万吨，从中回收三氧化二砷1.2万吨，减排砷、铅、锡、锌、锑等重金属4万余吨。变废为宝，一举多得。

积极实施生态复绿。实施了坳上段重金属污染治理、苏仙区受重金属污染土壤修复等项目，安全封闭尾矿库43座，整治历史遗留废石场26个，修筑河堤9.4公里，覆土50万方，清运尾砂100多万方。加紧实施矿山覆绿工程，覆土还绿3.2万公顷，建设生态公益林4.6万亩，封山育林6.5万亩。

如此浩大的重金属污染治理，当然不能“愁钱”。大手笔融资、争项目资金、资本运作，成为了当地治理重金属污染的“妙招”。常务副区长巫初华介绍，该区以区政府设立的新天投资公司为融资平台，成功发行了两期重金属污染治理专项债券共计25.5亿元。累计7年，争取项目60多个，争取上级资金近10亿元。按资本化运作模式，滚动收储翠江流域等重点区域重金属污染土地1万余亩，先后打造了西河沙滩公园等生态景观。截至目前，全区实施的重金属污染治理工程45个中，已完成39个，完成投资近30亿元。

勒紧“裤腰带”，不带“污染”的GDP依然一路飘红。淘汰落后产能，传统产业升级的同时，当地还积极拓展新能源、新材料等高新产业。

近日，郴州市苏仙区人民政府举行的“砥砺奋进的五年”新闻发布会上，李志红如此“述职”：2016年，全区GDP达298.1亿元，是2012年的1.5倍，全区规模工业增加值218.5亿，是2012年的1.5倍。高新技术产业增加值占GDP比重达到47.8。单位GDP能耗和单位规模工业增加值能耗分别累计下降47.4%和51.7%。

重金属污染治理，则一直在路上。

2013年起，该区在西河上游的秧溪河“动土”，打造沙滩公园的“复制版”——东湖公园。这里也曾是被污染河流，周边全是废弃选矿厂和尾砂。“我们规划，把秧溪河河道拉宽、砌坝，形成150亩的东湖。目前通过治理，东湖水质已达到引III类水标准。预计10月份，东湖公园治理项目可全面完工。”李志红说。

汉能薄膜太阳能技术与新能源汽车的完美结合
9月14日，传统汽车制造巨头梅赛德斯-奔驰宣布，将在2022年之前将旗下整个汽车产品线全部实现电动化，传统燃油车型将全面停产停售。而此前，德国奥迪也计划在2025年，要将纯电动汽车占比提升至汽车产品的三分之一，并在前不久宣布，与全球领先的薄膜太阳能技术公司——汉能合作，共同研发薄膜太阳能车顶及太阳能动力汽车。

据悉，奥迪和汉能计划于2017年底，合作推出首辆集成薄膜太阳能全景车顶的奥迪原型样车。奥迪与汉能的这款样车，将使用汉能薄膜太阳能电池产生的电量，为车内空调系统或座椅加热器等供电，直接延长车辆的行驶里程。这只是奥迪与汉能将太阳能技术应用在新能源汽车的第一步，第二步将是研发利用汉能薄膜太阳能技术为奥迪的电动汽车提供主驱动力。

官方资料显示，汉能的薄膜太阳能技术包括铜铟镓硒(CIGS)和砷化镓(GaAs)等五条技术路线，其转化率占据五项世界纪录。其中的最高一项，砷化镓双结电池研发效率，达到31.6%。此外，汉能的薄膜太阳能芯片柔性可弯曲、可结合衬底材料塑形的物理特性，可以最大限度地满足汽车的美观性。

其实，这不是汉能第一次涉足汽车领域。资料显示，早在三年前，汉能就曾与阿斯顿马丁赛车合作;同年，汉能还为特斯拉交付过薄膜太阳能充电设施;此后，汉能推出过自主研发的太阳能餐车、房车、观光车等;2015年，汉能太阳能汽车亮相“双创周”，获得总理等领导人称赞;2016年，知名物流厂商使用汉能柔性薄膜电池铺设于卡车顶上，用于冷链物流;同年7月，汉能一口气推出Solar系列四辆全太阳能动力汽车。

 
看闪光的驰宏锌锗矿山充填史
进入工业社会以来，人类对矿产资源的需求日益增大，加快了对矿山中蕴含的大量的矿产资源的开发。资源开采的同时，极易诱发地质灾害、造成环境污染等，表现最为突出的是地表沉陷，而矿山充填技术是最有效的治理手段。

我国的充填理论与技术的发展历程可大致分为以下五个阶段：20世纪50年代，以处理废弃物为目的的废石干式充填;20世纪60年代，以减缓地表下沉为目的的水砂充填;20世纪60~70年代，中国开始开发和应用尾砂胶结充填技术;20世纪70~80年代，采用细砂胶结充填;20世纪80~90年代，新型充填技术不断涌现。

云南驰宏锌锗股份有限公司的充填技术也同样经历着由水砂充填、膏体充填再到联合充填的转型升级之路。

历史的回望

上世纪80年代，麒麟厂是驰宏锌锗会泽铅锌矿主要矿山之一，海拔1931米以上是氧化矿，以下是硫化矿，含铅锌26%。硫化矿是小而富，埋藏较深的矿体。按一般“先上后下”的开采顺序，开采上部氧化矿经济效益不能满足需求，先开采下部氧化矿则可以提高早期经济效益，但当时国内实际采矿水平不高，尚无“采下保上”控制岩移的先进技术，严重制约了当时该矿的生产。

1979年1月，借改革开放的春风，比利时米切姆公司代表团到会泽铅锌矿考察后，提出了采用胶结充填技术，先开采下部硫化矿的建议。1981年，昆明有色冶金设计研究院也推荐该矿采用留矿柱的水平分层低标号贫浆胶结充填采矿法。

随着改革开放的深入，国外考察团不断来到中国考察。1981年5月，经冶金部、对外经济贸易部安排，波兰有色金属生产技术合作代表团来会泽铅锌矿考察，了解和洽谈有关麒麟厂建设问题。波方随即开展矿山可行性研究工作，并推荐水平分层进路回采粗粒级水砂充填开采硫化矿，无需制作水泥地板即可保证回采率95%，贫化率10%，矿山采矿规模300~400吨/日，并可确保日后开采氧化矿的安全，不发生岩移。

波兰专家的意见，给当时眼前“一片黑”的会矿人带来了希望。

同年10月，经实地考察及多方面详细的技术经济比较，大家认为波兰推荐的采矿设计方案是先进且可行的。报经对外经济贸易部批准，决定引进波兰的粗粒级水砂充填技术。经多次洽谈、协商，中波双方于1982年3月签订了《矿山设计合同》。正因为有了技术的保障，1984年国家计委同意将麒麟厂采矿项目正式列入国家基本建设计划。1985年1月1日，引进波兰粗粒级水砂充填采矿技术的麒麟厂硫化铅锌矿建设工程开工，于1988年11月22日，竣工验收。

新技术开创会矿新时代

水砂充填技术的引进给当时的会矿带来了新的机遇，会矿因此蓬勃发展。1986年，会矿麒麟厂急倾斜矿体粗粒级水砂充填技术及采矿方法研究，被列入国家“七五”重点科技攻关项目。由会泽铅锌矿、北京矿冶研究总院、昆明有色金属设计研究院三个单位组成技术攻关组，对粗粒级水砂充填技术进行消化、吸收、完善、提高。

经过三年多的试验研究和一年多生产试验，粗粒级水砂充填技术获得圆满成功，显示出了技术的优越性，完成了“七五”重点科技攻关任务，获得了多项成功,为我国有色金属矿山开采提供了新工艺、新技术，有的经济指标达到了80年代国际先进水平。

粗粒级水砂充填技术不仅填补了我国有色金属矿山的空白，同时也为今后麒麟厂采矿带来了良好效益，提高了矿山开采早期经济效益。粗粒级水砂充填技术不用任何胶结剂，与胶结充填比较，按照当时的产能，每年可节约水泥约4000吨，降低采矿成本50万元，多回收矿石7.8万吨，可每年多获利800万元左右，同时充填采用的是老矿山或采矿时产出的废石，安全环保效益也非常可观。

1990年11月，由中国有色金属工业总公司组织的专家验收小组，对粗粒级水砂充填这一国家“七五”科技攻关项目，在1989年部级技术鉴定基础上，进行国家级验收,并获得了1990年度中国有色金属工业总公司科技进步一等奖。

技术转型升级再上新台阶

2005年,为实现矿产资源最大限度的回收利用，大力发展循环经济，驰宏锌锗实施了深部资源综合开发利用、环保节能技改项目，确立“绿色、高效”的资源开发理念，开始采用国际先进的膏体充填采矿技术。

膏体充填技术是一项比较先进的充填技术，将固体废弃物配制成无需脱水的膏状浆体，通过泵压或重力作用，经过管道输送到井下，适时适量充填采空区。膏体充填采矿技术安全高效，保护资源，提高矿产资源采出率;保护环境，最大限度地利用全尾砂，减少选矿尾砂对地表环境的污染，实现尾砂、水淬渣等固体垃圾资源化利用。

驰宏锌锗膏体充填系统于2005年1月动工，同年11月建成，进入调试阶段。为积极稳妥做好膏体系统的调试工作，加快进度，2005年底，由中国有色工程设计研究总院、长沙风格科技开发有限公司与会矿共同组成联合攻关小组对膏体充填系统设备进行调试，并于2006年1月至8月对膏体充填系统进行工业调试。2006年8月14日第一次成功把膏体输送到井下，膏体充填工业化试验成功，并且连续开展了工业化生产，会矿进入了下一个全新的时代。

同时，在生产过程中，为了最大限度实现井下渣石的就地处置，减少渣石提升运输费用、膏体成本以及地表渣石堆场的土地费、建设费及管理费等相关费用，会矿多次开展实验论证和现场研究，2008年建成了膏体-废石联合充填生产线，取得了大量的理论与应用成果，并达到了技改初期制定的绿色环保的总体目标。2008年7月，被中国环境保护产业协会授予“国家重点环境保护实用技术示范工程”。

从2006年到现在，会矿研发了位控反切膏体搅拌设备、高速浆体减磨装置、稳压排气装置、封闭隔墙充填接顶、深锥浓密机料位在线监测及自动反馈、潜伏吸入式絮凝剂添加等多项专利技术;实现了深井长距离膏体自流输送，打破了膏体能否自流输送的争议，攻克了长距离膏体自流输送容易堵管的难题。

科研成果多次获得云南省科技进步二等奖以及中国有色金属工业科学技术奖一等奖、二等奖。其中“矿山废渣膏体胶结充填工程”获得了中国环境保护产业协会颁发的国家重点环境保护实用技术示范工程证书。

如今，会矿膏体充填是集资源保护、环境保护、固废物利用、矿山安全于一体的采矿工艺技术。这一技术的成功应用，解决了矿山千米深度以下的采矿技术难题，为矿山安全、环保、高效生产提供了重要保障，建成了一条复杂富水有色金属尾矿高效浓缩和胶结充填生产线，在全国具有相当的示范效应。

从无到有，从水砂充填到膏体充填再到联合充填，经过30多年的风雨历程和矿山人的不懈努力，铸就了如今会泽矿山充填系统的辉煌，今后，也将引领会泽矿业走向另一个全新的时代。
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